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Pattex Repair Epoxy Mini
Universal 5 min

Uniwersalny, dwusktadnikowy klej epoksydowy
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szybkowiazacy

na bazie zywic epoksydowych
bezrozpuszczalnikowy

tatwy w uzyciu

odporny na wode i olej

odporny na uderzenia

mozliwos¢ szlifowania, wiercenia

i malowania naprawionej powierzchni
do wnetrz i na zewnatrz
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ZASTOSOWANIE

Pattex Repair Epoxy Mini Universal 5 min to bezrozpuszczal-
nikowy, dwusktadnikowy klej epoksydowy. Przeznaczony jest
do naprawiania, klejenia, trwatego taczenia i montazu r6znego
rodzaju elementéw. Nadaje sie do klejenia takich materiatow
jak: drewno, metal, szkto, ceramika, kamien, wtékno szklane,
korek, marmur, beton i wiekszo$¢ tworzyw sztucznych. Nie na-
daje sie do klejenia PP, PE, teflonu oraz styropianu. Klej wigze
w ciggu 5 min od aplikacji. Ma wysokie parametry wytrzymato-
Sciowe — do okoto 130 kg/cm? (po 24 godz., w temperaturze
+23°C). Po zwigzaniu klej nie kurczy sie ani nie rozszerza, jest
odporny na wode, olej oraz uderzenia. Moze by¢ stosowany
wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen, jest odporny na tempe-
rature od -30°C do +150°C. Utwardzony klej moze by¢ szlifo-
wany, polerowany, malowany, mozna go poddawac¢ wierceniu
i obrébce mechaniczne;.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Powierzchnie klejone powinny byé czyste, suche, catkowicie
wolne od kurzu, rdzy, oleju, smaru i wilgoci. Klejone powierzch-
nie nalezy odttuscic. Dla uzyskania lepszej przyczepnosci kleju
nalezy delikatnie zmatowi¢, uszorstni¢ klejone powierzchnie.

WYKONANIE

Przed rozpoczeciem klejenia nalezy odtamac zatyczke strzy-
kawki i skierowac dysze do dotu. Nastepnie powoli nacisnaé
ttok strzykawki tak, aby umiesci¢ obydwa sktadniki w dotaczo-
nym naczyniu. Wycisngé réwne czesci obydwu komponentéw
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(mieszanie odbywa sie w proporcjach 1/1). Obydwa sktadniki
wymieszaé doktadnie za pomocg dostarczonej szpatutki i od
razu zuzy¢. Maksymalny czas zastosowania kleju wynosi 3 mi-
nuty (w temp. okoto od +20°C do +25°C) od momentu wy-
mieszania dwéch sktadnikéw. Klej natozy¢ bezposrednio na
jedna z klejonych powierzchni i mocno docisngé. Maksymalny
czas wykonania korekty potozenia klejonego elementu wyno-
si 5 min (w temp. +23°C). Nadmiar kleju nalezy natychmiast
usunaé przy pomocy etanolu lub innego rozpuszczalnika uni-
wersalnego. Utwardzony materiat nalezy usunaé mechanicznie
(przy uzyciu skrobaka).

Sklejone elementy moga by¢ obcigzane po okoto 6 godzi-
nach od przyklejenia. Konicowa wytrzymato$¢ osiggana jest po
24 godzinach.

Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury +23°C i wilgot-
nosci wzglednej powietrza 50%. W innych warunkach nalezy
uwzglednic krétszy lub dtuzszy czas twardnienia materiatu.



Produkt zawiera substancje draznigce, dziata draznigco na
oczy i skére. W razie zanieczyszczenia oczu natychmiast prze-
my¢ duzg iloScig wody i zasiegna¢ porady lekarza. Chronié
przed dzieémi.

Szczegb6towe dane o sktadzie i sposobie bezpiecznego obcho-
dzenia sie z produktem zawarte sg w karcie charakterystyki
produktu.

ZALECENIA

Niniejsza karta techniczna okres$la zakres stosowania mate-
riatu, ale nie moze zastgpi¢ zawodowego przygotowania wy-
konawcy.

Producent gwarantuje jako$¢ wyrobu, natomiast nie ma wpty-
wu na warunki i sposéb jego uzycia. W przypadku watpliwosci
nalezy wykona¢ wtasne préby stosowania.

Wraz z ukazaniem sie tej karty technicznej tracg waznos¢ kar-
ty wczesniejsze.

SKLADOWANIE

Do 3 lat od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. Prze-
chowywaé w szczelnie zamknietych oryginalnych opakowa-
niach, w temperaturze od +10°C do +30°C.

OPAKOWANIA

Strzykawka 6 g/ 6 ml na blistrze.

Henkel Polska Sp. z 0.0.
ul. Domaniewska 41, 02-672 Warszawa
Centralny Dziat Obstugi Klienta:

DANE TECHNICZNE

Baza: Zywice epoksydowe

Kolor: przezroczysty

Czas zastosowania: max. 3 minuty po wymieszaniu
(w temperaturze okoto

od +20°C do +25°C)

Czas korekty: 5 minut po aplikacji

Czas catkowitego
utwardzenia: 24 godziny (w temperaturze

okoto +23°C)

WytrzymatoSé na Scinanie (wg EN 1465),

24 godz., 23°C: okoto 130 kg/cm? ( w zaleznoSci
od klejonego materiatu
oraz przygotowanej powierzchni)

Odpornos¢ termiczna*: od -30°C do +150°C

* wwarunkach wysokich naprezen sklejone elementy nie powinny byé
wystawiane na temperature powyzej +70°C.
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